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CO2LD SublLine | Central de compresion de CO2

# Unidad modulable para adaptarse mejor a las necesidades de su aplicacion,

disponible en dos versiones:
- carrozada de exterior CO,
- sala de maquinas MR.

# Tamafho compacto para ahorrar espacio (opciéon monobloque).

# Usando CO2, un fluido natural, para una refrigeracion mds respetuosa con el medio ambiente.

FRIGA-BOHN

LINEA DE ACEITE

# Depdsito de aceite con indicador de alto y bajo nivel, valvulas de
aislamiento y valvula de descarga.

# Retorno con filtro e indicador de aceite.

# Controlador de nivel electrénico con valvula de aislamiento por
compresor.

# Valvula diferencial no regulable de desgasificaciéon del depdsito
conectada al colector BP.

# Conexion flexible para cada compresor (colector de aceite de cobre a
partir de 3 compresores).

Absorbedor de Choque Intercambiador de Separador de

de Liquido Calor Liquido-Vapor Aceite ‘ ERfRESS Gt SEPeEter ¢t AgEi

Tamano

Con intercambiador de

COLECTORES

# Una caja filtro general.
# Aspiracion:
- Compresores 1y 2, en cobre
- Compresores 3y 4, colector de acero
inoxidable
# Descarga:
- Compresores 1y 2, en cobre
- Compresores 3y 4, colector de cobre

CONEXION

. No asignado TURBOIL Not available
calor interno
Con intercambiador de No asignado TURBOIL No disponible
calor interno
Estandar Intercambiador de | 5 pscENT Si
calor externo
Con |nterce_xmb|ador de No asignado TURBOIL No disponible
calor interno
Estandar ntercambiador de | ¢\ escpnT si
calor externo

# Compresores de tecnologia de pistdon semihermético equipados con:
- Resistencia de carter.
- Vdlvulas de aislamiento para aspiracion y descarga.
- Tomas de alta y baja presién en racor Schrader.

# C4 cilindros moédulo 1Q integrado

# 1 valvula de conexién para
la aspiracion y la salida de
liquido.

ARMARIO ELECTRICO

# Montaje de fabrica con soportes
antivibracién

# Regulacion CAREL o DANFOSS

# Marcha de emergencia presostatica



MECANISMOS DE CONTROL Y SEGURIDAD

# Por compresor:
- 1 presostato AP de cartucho con rearme automatico por
compresor.
- Caja de termistor de seguridad INT.

# Por central:
- Presostato BP de seguridad general.
- Presostato AP general de seguridad.
- Presostato BP de marco.
- Juego de mandmetros AP y BP de 100 mm de diametro de
clase 1.
- Sensores BP y AP para regulador de funcionamiento
normal.
- Presostato BP para regulador de funcionamiento de
emergencia.

# Grupo de mantenimiento de presion del depdsito (opcional):
Grupo de condensacion cargado con R134a y conectado
frigorificamente con el depdsito de liquido CO2 mediante un
intercambiador de placas.

OPCIONES

GMP Grupo de seguridad (se entrega montado

y conectado)

LINEA DE LIQUIDO

# Deposito de liquido horizontal con valvulas de aislamiento.

# Valvula de seguridad doble con grifo inversor.

# Deshidratador con cartucho desmontable con valvula para
mantenimiento (1/4" SAE).

# Alarma de nivel optoelectrénica montada en depdsito de
liquido (nivel bajo).

# Intercambiador de liquido / de vapor de placas.

# Indicador de liquido.

# Valvula y filtro para la aspiracion

# Botella antigolpe de liquido

# By-pass de deshidratador

OPCIONES

DES Desrecalentador de placas

RLS Depdsito sobredimensionado

BSH By-pass de separador de aceite (Coalescent)
Circuito de alta presion 45 bars
Depdsito de liquido 45 bars
Linea de liquido 45 bars

Succién de baja temperatura 30 bars

éTiene alguna peticion concreta?

Péngase en contacto con nosotros

para disefar la unidad que mejor
se ajuste a sus necesidades.

CONDENSADOR

# Intercambiador de placas soldadas.

# Kit que incluye un controlador de caudal y un
termostato de agua glicolada.

# Opcion desupercalentador de aire (entregado
por separado) colocado antes del condensador
de placas, incluyendo una valvula de bypass

montada.
2CD 2 condensadores 75/75%
AISLAMIENTO

# Aislamiento térmico de la linea de aspiracion y
de la linea de liquido.

CHASIS

# Chasis robusto mecanosoldado
# Validacion estructural realizada en estdtica y en
dindmica.



CO2LD SubLine | Nomenclatura y datos técnicos

COZLD MR(A) 1N(B) ZHSL(C)

(A) CO2LD MR = sala de mdaquinas - CO2LD CO = central carenada exterior
(B) NUmero de compresores
(C) Modelo del compresor

CO2LD Subline Gama negativa

CO2LD Subline IN/ IN/ IN/ IN/ 2N/ IN/ 2N/ 3N/ IN/ 2N/ 1IN/ 3N/ 2N/ IN/ 1IN/
2KSL 2JSL 3HSL 2GSL 2KSL 2FSL 2JSL 2KSL 2ESL 2HSL 2DSL 2JSL 2GSL 2CSL 2FSL

Potencia CO2* kW
Potencia absorbida* kW 1,2 1,6 2 23 24 3 33 37 3,6 4 42 49 4,7 5] 5,5
Compresor Nb 1 1 1 1 2 1 2 3 1 2 1 3 2 1 1
Tamafio XS XS XS XS S XS S L XS S XS L S XS XS
Intensidad absorbida max. A 35 46 6 6,8 7 86 92 105 97 12 N3 138 136 139 157
Volumen del depdsito l. 45 45 45 45 60 45 60 60 60 60 60 60 60 60 94
Aspiraciéon @ 5/8" 5/8" §&5/8" 5/8" 5/8" 5/8" 5/8" 7/8" 7/8" 5/8" 7/8" 7/8" 7/8 7/8" 11/8
Conexién Descarga @ 2" /2 1/ /2" 5/8" 1/2" 5/8" 5/8" 5/8" 5/8" 5/8" 5/8" 5/8" 5/8" 5/8"
Liquido @ 3/8" 3/8" 3/8" 3/8" 3/8" 3/8" 3/8" 3/8" 1/2" 3/8" 1/2" 12" 12" /2" 5/8"
Dimensiones LIP|H mm
Consultenos
Peso kg

* Temperatura de evaporacion: -35 °C / Temperatura de condensacion: -3 °C - Recalentamiento total de 20 K, 10 K Util y subenfriamiento de 3 K, con un primer compresor de 60 Hz
Agua glicolada: Porcentaje de glicol = 40% - Régimen -8/-4 °C

CO2LD Subline Gama negativa

CO2LD Subline 3N/ 2N/ 3N/ IN/ 2N/ IN/ 2N/ 3N/ IN/ 2N/ 3N/ 2N/ 3N/ IN/ 2N/
2HSL 2FSL 2GSL 4ESL 2ESL 4DSL 2DSL 2FSL 4CSL 2CSL 2ESL 4FSL 2DSL 4VSL 4ESL

Potencia CO2* kW
Potencia absorbida* kW 6 6 7 69 72 82 84 9 10 10,2 10,7 1 12,6 12,8 13,9
Compresor Nb 3 2 3 1 2 1 2 3 1 2 3 2 3 1 2
T L S L XS S XS S L XS S L S L XS S
Intensidad absorbida max. A 18 172 204 189 194 22 226 258 267 278 291 314 339 335 378
Volumen del depdsito I, 60 60 60 94 94 94 94 60 94 94 94 94 94 158 94
Aspiracion @ 7/8" 7/8" 7/8" 1M/8 11/8 11/8 1/8 7/8" 111/8 111/8 11/8 1'3/8 11/8 1"3/8 1'3/8
Conexién Descarga 5/8" 7/8" 5/8" 5/8" 7/8" 7/8" 7/8 5/8" 7/8 7/8" 7/8" 7/8" 78" 11/8 7/8"
Liqudo @ 12" 12" 1/2" 5/8" 5/8" 5/8" 5/8" 1/2" 5/8" 5/8" 5/8" 7/8" 5/8" 7/8" 7/8"
Dimensiones  L|P|H mm
Consultenos
Peso kg

* Temperatura de evaporacion: -35 °C / Temperatura de condensacion: -3 °C - Recalentamiento total de 20 K, 10 K Util y subenfriamiento de 3 K, con un primer compresor de 60 Hz
Agua glicolada: Porcentaje de glicol = 40% - Régimen -8/-4 °C



COZLD MR(A) 1N(B) ZHSL(C)

(A) CO2LD MR = sala de mdquinas - CO2LD CO = central carenada exterior

(B) NUmero de compresores
(C) Modelo del compresor

CO2LD Subline

Potencia CO2*

kW

CO2LD Subline

4N/ 3N/ IN/ 3N/ 2N/ 4N/ IN/ 2N/ 4N/ 3N/ IN/ 4N/ 3N/ 2N/ 4N/
2ESL 2CSL 2TSL 4FSL 4DSL 2DSL 4PSL 4CSL 2CSL 4ESL 4NSL 4FSL 4DSL 4VSL 4ESL

Gama negativa

Potencia absorbida* kW 143 153 153 164 165 169 18 20 20,4 208 21 21,9 24,7 255 27,7
Compresor Nb 4 3 1 3 2 4 1 2 4 1 4 3 2 4
T L L XS XL S L XS S L XL XS XL XL M XL
Intensidad absorbida max. A 388 417 40 471 44 452 483 534 556 567 555 628 66 67 756
Volumen del depdsito l. 94 94 158 158 94 94 158 94 94 158 158 158 158 158 158
Aspiraciéon @ "3/8 111/8 1'3/8 1'5/8 1'3/8 1'3/8 1"3/8 1'3/8 1'3/8 1'5/8 1'3/8 1'5/8 1'5/8 1'5/8 1'5/8
Conexién Descarga @ ™/8 /8" 1M/8 /8 7/8" 1M/8 1M/8 1M/8 1M/8 11/8 1M/8 1'3/8 1'3/8 1'3/8 1'3/8
Liqudo @ 7/8" 5/8" 7/8" 7/8 7/8" 7/8" 7/8" 7/8" 7/8" 7/8 7/8 11/8 11/8 11/8 1'1/8

Dimensiones LIP|H mm

Consultenos
Peso kg

* Temperatura de evaporacion: -35 °C / Temperatura de condensacion: -3 °C - Recalentamiento total de 20 K, 10 K Util y subenfriamiento de 3 K, con un primer compresor de 60 Hz
Agua glicolada: Porcentaje de glicol = 40% - Régimen -8/-4 °C

CO2LD Subline

Gama negativa

CO2LD Subline 3N/ 2N/ 4N/ 2N/ 3N/ 4N/ 2N/ 3N/ 4N/ 3N/ 4N/ 3N/ 4N/ 4N/
4CSL 2CSL 4DSL 4PSL 4VSL 4CSL 4NSL 3TSL 4VSL 4PSL 4TSL 4NSL 4PSL 4NSL
Potencia CO2* kW
Potencia absorbida* kW 30 30,6 329 361 383 40,1 42,1 458 51 54,1 61,1 63,1 72,1 84,2
Compresor Nb 3 2 4 2 3 4 2 3 4 3 4 3 4 4
T XL M XL M XL XL M XL XL XL XL XL XL XL
Intensidad absorbida méx. A 801 80 88 966 1005 1068 M 120 134 1449 160 1665 1932 222
Volumen del depésito I 158 158 158 158 300 158 158 300 300 300 300 300 300 300
Aspiracién @ 1"5/8 1'5/8 1"5/8 2"/8 2"/8 1'5/8 2"/8 2"/8 2"/8 2"/8 2"/8 2"1/8 761 76,
Conexién Descarga @ 1"3/8 1'3/8 1'3/8 1"3/8 1"'5/8 1'3/8 1'3/8 1'5/8 1'5/8 1'5/8 1'5/8 1'5/8 2"1/8 2"1/8
Liquido @ m/8 1M/8 1/8 1M/8 1M/8 1M/8 1M/8 1M/8 1'3/8 1"3/8 1'3/8 1'3/8 1"3/8 1'3/8
Dimensiones  L|P|H mm
Consultenos
Peso kg

* Temperatura de evaporacion: -35 °C / Temperatura de condensacion: -3 °C - Recalentamiento total de 20 K, 10 K Util y subenfriamiento de 3 K, con un primer compresor de 60 Hz

Agua glicolada: Porcentaje de glicol = 40% - Régimen -8/-4 °C



NOTAS




